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	一、工作简况
	1、任务来源
	《流延聚乙烯缠绕膜》团体标准制定任务根据中国塑料加工工业协会“中国塑协[2021]64号文《关于20
	2、主要工作过程 
	2021年8月份-2021年10月份
	2021 年8月23日牵头单位东莞市致腾塑胶制品有限公司向中国塑料加工工业协会团体标准化技术委员会塑
	2021年9月13日中国塑协团标委下达《流延聚乙烯缠绕膜》的标准任务通知。
	计划下达后中国塑协团标委与各参编单位于2021年10月13日共同组织召开了《流延聚乙烯缠绕膜》团体标
	2021年11月份-2023年6月份
	2021年11月至2023年1月，制标组收集各参编单位检测样品，由宁波鸿雁包装材料有限公司进行盲测，
	2023 年1月4日召开《流延聚乙烯缠绕膜》团体标准第二次工作组会议，会议上对团标草案和和标准编制说
	2023 年1月至4月，制标组重新收集各参编单位检测样品，由宁波鸿雁包装材料有限公司、宝瑞泰（沧州）
	2023年5月6日召开《流延聚乙烯缠绕膜》团体标准第三次工作组会议，会议进一步对“流延聚乙烯缠绕膜”
	2023年6月份行成征求意见稿。
	3、标准起草单位及其分工（见表1）  
	（1）本标准依据GB/T 1.1-2020及GB/T 20000系列要求进行编制。
	（2）立足流延聚乙烯缠绕膜研发和生产的现状、产品的应用要求，积极采用先进技术，广泛吸纳流延聚乙烯缠绕
	1、适用范围不同：本标准适用于以聚乙烯为主要原料，以流延成型工艺生产的，用于非食品直
	接接触用的缠绕膜；
	2、增加了按照缠绕膜的厚度区分，可分为超薄品和常规品；按照粘性方式，可分为单面粘缠绕
	膜、双面粘缠绕膜、非粘性缠绕膜；
	3、删除了手用缠绕膜分为前预拉伸手用缠绕膜和普通手用缠绕膜；按照缠绕膜的生产加工方
	式，可分为流延缠绕膜和吹塑缠绕膜；
	4、提高了宽度偏差、厚度偏差、卷芯内径偏差技术要求；
	5、删除了拉断力、永久变形、弹性恢复、拉力保持、F力值、单位面积质量偏差的技术要求；
	6、增加了拉伸强度、耐撕裂性技术要求；
	7、调整了断裂伸长率、抗穿刺、粘性技术要求；
	8、变更了粘性测试方法。
	从上述试验数据可知，用本标准检测参编单位提供的流延聚乙烯缠绕膜样品，各指标符合本标准设计范围。同时也
	五、标准中涉及专利的情况
	本标准不涉及专利问题。
	六、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
	近年来我国缠绕膜行业发展迅速，已经成为缠绕膜消费大国，随着原材料、加工设备和生产技术的逐步提高以及市
	目前我国缠绕膜行业市场竞争激烈，国内还是以中低端薄膜为主，特别在薄膜材料开发、性能指标以及应用领域的
	我们需要更加规范地管理国内市场的缠绕膜膜生产企业，制订合理化的缠绕膜团体标准，让其各项性能指标能够与
	本标准为流延聚乙烯缠绕膜产品标准，为相关企业、客户等提供了流延聚乙烯缠绕膜技术指标与试验方法等，有利
	七、与国际、国外对比情况
	国外相关标准主要是针对塑料薄膜的测试方法，如ASTM D882-18 Standard Test M
	国内已发布的相关行业标准为BB/T 0024-2018《运输包装用拉伸缠绕膜》，该标准规定了运输包装
	目前制订的“流延聚乙烯缠绕膜”团体标准是在行业标准的基础上更加细化和高标准，主要体现在分类和要求等方
	八、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准， 特别是强制性标准的协调性。
	本标准是流延聚乙烯缠绕膜的产品标准，在标准体系中位于标准体系03塑料薄膜制品中的膜制品。本标准与现行
	九、重大分歧意见的处理经过和依据 
	无重大分歧意见。
	十、标准性质的建议说明
	    建议本标准的性质为团体标准。 
	十一、贯彻标准的要求和措施建议 
	建议本标准批准发布6个月后实施。 
	十二、废止现行相关标准的建议 
	本标准为团体标准，不影响现有行业标准实施。
	十三、其他应予说明的事项 
	无。

